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纺织品硬度计
HT-6510T-2.5

HT-6510T-5

HT-6510T-10

一、应用特点
测量纺织筒管、经轴、卷轴、锥
体、染色包等的缠绕密度（硬
度）。
为了测量硬度，将弹簧加载的外壳
外环向下压，直到环的边缘与被测
物体吻合。这样可以确保恒定的压
力并防止测量误差。

* 可转换的探头，探头曲面端用于直径

小于等于400mm的筒管，探头平面端

适用于直径大于400mm的筒管。

* 平均值计算、最大值锁存、欠压报警

指示功能。

* 采用USB线、蓝牙数据输出，与PC进

行通讯。
二、测量原理
用于测量织物硬度的原理是基于在
已知弹簧负载下测量球对线轴的穿
透阻力。测量原理与邵尔A硬度试验

相同。

三、参数
显示参数：硬度值/平均值/最大值
压头：

HT-6510T-2.5：球形2.5mmΦ

HT-6510T-5：球形5mmΦ

HT-6510T-10：球形10mmΦ

可转换探头：探头曲面端用于直径
小于等于400mm的筒管，探头平面

端适用于直径大于400mm的筒管

适用范围：
HT-6510T-2.5：用于紧密缠绕的合

成纤维、成品纤维和细丝筒管
HT-6510T-5：用于松绕的合成纤维

筒管和紧密缠绕的天然纤维、纱
线和线

HT-6510T-10：适用于绕得很松的

粗纱，如地毯纱，筒子
显示范围：0~100H (硬度刻度线)

测量范围：10~90H (硬度刻度线)

精确度：≤±1H

分辨率：0.1H

低电压提示：√
自动关机功能：√

*
压痕深度：0~2.5mm

* *测量压力 ：大概 12.5N
*

测量弹簧力：0.55~8.065N

压头直径：51mm

工作面球面半径：55mm（使用

探头曲面端测量时）
工作平面：45mmΦ（使用探头平

面端测量时）
工作环境：温度: 0~40°C

           湿度: <80%RH

电源：2节7号电池

尺寸：177x65x45mm

重量：大概 285g (不含电池)

标准配置：
主机
手提便携箱
使用说明书

可选附件：
USB联机线及软件

蓝牙适配器及软件
* 满足邵氏A型的要求
* * 当外环向下拉至与被测物体吻
合时，外环的弹簧负载产生恒
定压力

四、面板说明

4-1 压针                 

4-2 显示器

4-3 多功能键

4-4 最大值保持键

4-5 校零键

4-6 测量次数/平均值

4-7 数据线接口

4-8 校准键

4-9 最大值指示符 MAX

4-10 平均值指示符AVE

4-11 设定次数指示符N

4-12 实际测量次数指示

五、测量程序
5.1 试样

试样可以是纺织筒管、经轴、卷
轴、锥体、染色包等。而且试样厚
度应均匀、无机械损伤及杂质等。
若被测管筒直径小于等于400mm，
使用探头曲面端；若被测管筒直径
大于400mm,使用探头平面端。

5.1.1 探头拆卸转换

用螺丝刀把探头底部的螺丝松开，
去下压片，橡胶圈，探头转换环。
若要使用探头曲面端按下图A顺序

装好探头，打上并拧紧底部螺丝；
若要使用探头平面端按下图B顺序

装 好 探 头 ， 打 上 并 拧 紧 底 部 螺
丝。

5.2 轻按多功能键，接通整机电源。

5.3 最大值功能

轻按最大值保持键‘MAX’，显

示器上就出现‘MAX’，此时测

量结果显示为本次测量过程中的
最大值，若要取消此功能，只要

再 按 一 次 ‘ M A X ’ 键 ， 此 时

‘MAX’消失。　

5.3.1 手握仪器，让压针与被测试样垂
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曲面端
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探头座
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平面端
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5.5 平均值功能及测量次数设置

按下‘N/AVE’键，屏幕显示设定

次数指示符及测量次数‘N’。继

续按N/AVE键，可设置测量次数，

测量次数最大值为9，当次数设定

后 ， 可 按 ‘ ZERO’键 或

‘MAX’键返回到测量状态。硬度

计每次测试后，同时显示本次测试
的硬度值和测试次数，当到达设定
的测试次数时，先显示本次硬度
值，随后显示平均值，同时显示平

均值符号‘AVE’，并有两声蜂鸣

器响声。用户也可根据需要记录若
干次测量的数据，而后手工计算出
算 术 平 均 值 。 测量次数设置

完 ，  可 按 ‘ MAX’键 和

‘ZERO’键返回测量状态，或者

数秒后机器自动进入测试状态。平
均值计算分最大值和随机值两种，
做最大值平均值计算时，应使屏幕

同时显示‘MAX’和‘N’。要进

行 下 次 测 量 ,  只 要 轻 按 一 下

‘ Z E R O ’ 键 ， 然 后 再 重 复

5.3.1~5.3.2。      

六、仪器的校准
6.1 校零

垂直手握硬度计，让压针悬在空
中，此时，显示器上的读数应为
零，否则，应进行校零。即轻按

‘ZERO’键，使得显示器上的读

数为0。

6.2 满度校准

让硬度计的压足与玻璃平板完全接
触，此时，压针伸出长度为零，显
示器上的硬度值应位于99.7~101之

间， 说明满度值正确，否则，应

按一下‘CAL’键即可。 

七、更换电池   
7.1 当显示器上将出现电池符号时，需

要更换电池。打开电池盖，取出电

池。
7.2 依照电池盒上标签所示，正确地

装上电池。
7.3 如果在很长一段时间内不使用该

仪表，请将电池取出，以防电池腐
烂而损坏仪表。
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直，然后尽可能快地把压针压向
试样，并用充分的力度让压针的
端面与试样紧紧地接触1到2秒， 

这样最大值自动会显示在上。
5.3.2 要进行下次测量, 只要轻按一下

‘ZERO’键，然后再重复5.4。另

一方面，也可以每次进行下一次

测量前，均需要按‘MAX’键清

零(‘MAX’符号也随着消失），

然后再次按动‘MAX’ 键进行测

量（重复5.4）。

5.4 如果不是为了测量最大值，就没

有必要按动‘MAX’键而使得显

示 器 上 出 现 最 大 值 指 示 符

‘MAX’，在这种情况下，显示

器 上 的 数 字 就 为 瞬 时 值 。 测 量
时，保持硬度计不动，在需要的
时间间隔读数，就可以获得所需
的数值。通常情况下，读数间隔
应小于1秒。
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